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SYSTEM
ZARZADZANIA
ENERGIA

Koszt energii to jeden z tych czynnikéw, ktéry w wielu
firmach przyprawia o bdél gtowy. Znaczna wiekszosc
przedsiebiorcow szuka kompromisu miedzy obnizeniem
kosztow produkcji a uniknieciem ograniczen zwigzanych
redukcja zatrudnienia. Polecanym przez nas rozwigzaniem
jest Promotic, ktory umozliwia raportowanie i monitorowanie
zuzycia energii elektrycznej, wody, gazu, sprezonego
powietrza i innych mediow.

Dzieki Promoticowi zmniejszysz moc zamowiong i unikniesz
kar za jej przekroczenie, sprawdzisz procentowe
obcigzenie  parku  maszynowego i  zobaczysz,
ktore urzadzenia nie spetniajg zatozen zwigzanych z ich
wydajnoscig. Otrzymasz powiadomienie e-mail lub alert

| System umozliwia:

» peilng kontrole zuzycia energii i obcigzenia pa
» lepsze planowanie obcigzenia maszyn w czas
» kontrole realnego czasu pracy maszyn,

» szybka reakcje w przypadku awarii,

PROMOTIC

SMSowy o miejscu i czasie wystapienia awarii, co pozwoli
na znacznie szybszg reakcje. Korzystajgc z Promotica
oszczedzasz nie tylko pienigdze, ale i réwnie cenny czas.

System zarzadzania energig zbudowany jest na bazie
miernikdow parametréw sieci Lumel i oprogramowania
wizualizacyjnego Promotic. Daje on mozliwos¢ opomia-
rowania oraz monitoringu poszczegoélnych proceséw pro-
dukeyjnych, a co za tym idzie - kontroli tych najbardziej
energochtonnych. Najwazniejsze, ze dzieki otwartej struk-
turze naszego rozwigzania i jego uniwersalnosci mozliwa
jest adaptacja systemu praktycznie do kazdej dziedziny
przemystu i ustug.

rku maszynowego,
ie w celu zmniejszenia mocy zamoéwionej,

» pozyskanie precyzyjnej, niezbednej w procesie kalkulacji ofert, wiedzy o kosztach produkcji. |



PROMOTIC SYSTEM ZARZADZANIA ENERGIA

KONTROLUJESZ - ZYSKUJESZ!
PORMOTIC TO PEELNA KONTROLA ZUZYCIA ENERGII
| OBCIAZENIA PARKU MASZYNOWEGO

PROAOTIC

» Kontrola zuzycia energii to najlepszy
sposéb na obnizenie jej kosztéw.
Dzieki systemowi zarzgdzania energig
zyskujemy mozliwose biezgcego
monitorowania zuzycia nie tylko na
komputerze, ale rowniez na urzgdzeniach
mobilnych. Takg mozliwos¢ daje serwer
WWW, ktéry moze by¢é  obstugiwany
z poziomu komputera, jak i telefonu.

F R

PLANUJESZ - REDUKUJESZ WYDATKI!
ZAPLANUJ OBCIAZENIE MASZYN W CZASIE | ZMNIEJSZ
MOC ZAMOWIONA DZIEKI PROMOTIC

» Planujgc obcigzenie maszyn jestesmy
w stanie zredukowac¢ swoje wydatki
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PROMOTIC SYSTEM ZARZADZANIA ENERGIA

JAK DZIALA PROMOTIC ?
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Rys. 1 | Przyk+adowy widok g+owny

» Wybierajgc pole odpowiedniego obwodu
przechodzimy do jego doktadniejszej
analizy. Na rys.2 widzimy szczegotowy
widok  wydziatu ,Odlewnia prawa
strona”. W tym panelu prezentowane sg
aktualne dane dotyczgce poszczegolnych
maszyn znajdujgcych sie w tym bloku.
W celu poznania wiecej szczegotow
nalezy wybra¢ jeden z przyciskow,
np. "Trendy” znajdujgcych sie obok
wartosci pomiarowych.
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waszyna ]

& v=v» Po o podigezeniu miernikdw i modutow
zamawiajgcy ma mozliwos¢ ustalenia grafik
oraz nazw obwodow, co w znaczgcy sposob
utatwia pdzniejszg obstuge aplikacji.

» Na ekranie przedstawionym narys. 1 widac,
ze klient zdecydowat sie na pogladowe
zdjecie swojego zaktadu. Widzimy rowniez
podziat na cztery wydziaty: odlewnie,
narzedziownie, lakiernie oraz blok CNC.

» Pod zdjeciem budynku znajdujg sie
pomiary mocy pobieranej przez najbardziegj
energochtonne/krytyczne urzgdzenia pro-
dukcyjne (klient sam decyduje, co bedzie
widoczne w panelu gtownym aplikacji).

- P %. l 9, o w?'__ 1un-szn
ODLEWNIA PRAWA STRONA
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Rys. 3 | Parametry jednej z maszyn - widok szczegdtowy

» W zaktadce ,Trendy” mozemy sprawdzi¢ moc
czynng poszczegolnych maszyn. Na rys. 4 widzimy
dane dotyczgce trzech sposrdd osmiu maszyn

(Rys.4).
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Rys. 2 | Modut — widok przyktadowy

PROMOTIC

» Oprogramowanie umozliwia rowniez biezgce
monitorowanie pojedynczego pola odptywowego,
tzn. pomiarow wykonywanych na jednej maszynie
(Rys. 3).
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ODLEWNIA TRENDY =

Rys. 4 | Trendy - widok szczegotowy



OPCJONALNE MOZLIWOSCI PROMOTICA

STRAZNIK MOCY
UNIKNIJ
DODATKOWYCH
KOSZTOW!

[Fros_maman ey

Na zyczenie klienta mozliwe jest zainstalowanie
dodatkowego modutu, czyli tzw. Straznika Mocy,
ktory pozwoli utrzymac ciggty nadzér nad poziomem
mocy zamowionej, aby:

» unikniag¢ kar za przekroczenia mocy zaméwionej,
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» dostosowac poziom mocy zamowionej
do rzeczywistego zapotrzebowania (zbyt niska
moc zamdwiona = kary za jej przekroczenia,
a zbyt wysoka = wysokie koszty state),

e e —— zatgczanie najbardziej energochtonnych urzadzen.

----- » wyptaszczyé moc szczytowa, przesuwajac w czasie

Rys. 5 | Straznik mocy - widok szczego+owy

RAPORTY OEE
KONTROLA REALNEGO CZASU
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Z systemem PROMOTIC mozesz
zarzadzac takze innymi mediami i nie tylko:

gaz,woda, energia, sprezone powietrze, temperatura, wilgotnosc,
parametry srodowiskowe, promieniowanie gamma-neutronowe.
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